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Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych na terenie stacji wodociagowej w m. Piekary.

Projektowane roboty budowlane wewngtrz pomieszczen i na terenie obiektu

Projektowana budowa w zakresie budynku stacji wodociggowej polega¢ bedzie na:

- wykopy pod fundamenty

- wykonanie taw fundamentowych i §cian fundamentowych

- wykonanie fundamentow pod zbiorniki zewnetrzne na wodg

w zakresie budynku technologicznego SUW:

- montaz konstrukcji stalowej: stupow, rygli dachowych, ptatwi dachowych oraz rygli

$cian

- wykonanie lekkiej obudowy $cian 1 dachu z plyt warstwowych z rdzeniem
PIR ( pianka pollizocyjanuratowa)

- montaz stolarki 1 Slusarki

- wykonanie podtoza pod posadzki i posadzki z gresu antyposlizgowego

- roboty zewng¢trzne — opaska wokoét budynku i podest wejsciowy,

Z.akres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.2.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu robot
budowlanych okreslonych w punkcie 1.2.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot wymienionych w
punkcie 1.2 oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, SST, normami.



ST-2-02-Roboty ziemne Kod CPV 45111000-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robot ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robot wchodza:

— usuniecie warstwy ziemi urodzajnej o grubosci 15 cm

— roboty ziemne wykonywane koparkami przedsiebiernymi w ziemi uprzednio zmagazynowanej w
hatdach

— formowanie nasypow

— wykopy oraz przekopy wykonywane na odktad koparkami przedsiebiernymi

— wykopy reczne ciagle lub jamiste ze skarpami o szerokosci dna do 1,5 m

— reczne wykopy liniowe o scianach pionowych glebokosci do 1,5 m

— zasypywanie wykopow

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami InZzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Do wykonania wykopow materialy nie wystepuja

2.2. Grunty do wykonania podkladu

Do wykonania podktadu nalezy stosowa¢ pospotki zwirowo — piaskowe.
Wymagania dotyczace pospotek:

- uziarnienie do 50 mm,

- faczna zawartosc frakcji kamiennej 1 zwirowej do 50 %,

- zawartos¢ frakeji pylowej do 2 %,

- zawarto$¢ czastek organicznych do 2 %.

2.3. Do wykonania podkladu nalezy stosowa¢é piasek zwykly.

2.4. Zasypywanie wykopow
Do zasypywania wykopow moze byc uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, nie



zamarznigty 1 bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna odpadki materiatow budowlanych itp.

3. SPRZET
Roboty moga byc wykonywane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna wykonywac przy
uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Nalezy je umiescic rOwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem
lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykopy

5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystapieniem do wykonywania wykopow przed budowa obiektu nalezy sprawdzi¢
zgodno$¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny
pomiar sytuacyjno — wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie
warunkow gruntowych w nawiazaniu do badan geologicznych.

5.1.2. Roboty odwodnieniowe
Odwodnienie wykopéw Wykonawca dostosuje do panujacych warunkéw gruntowo-wodnych.

5.1.3. Zabezpieczenie skarp wykopow.

a) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujacych

bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

b) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny byc stosowane nastepujace
zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3 — krotnej
gtebokosci wykopu

powierzchnia powinna byc wolna od nasypow i materialow, oraz miec spadki umo2liwiajace
odptyw wod opadowych,

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe jest dopuszczalne pod
warunkiem

zachowania bezpiecznych nachylen,

- stan skarp nalezy okresowo sprawdzac w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikow.

5.1.4. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchylki w wykonywaniu wykopow wynosza 10 cm.

5.1.5. Postepowanie w wypadku przeglebienia wykopow

Wykopy powinny byc wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

- warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna
by¢ usunigta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu;

- w przypadku przeglebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomy a zwlaszcza ponizej
poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ si¢ z Inspektorem nadzoru celem
podjecia odpowiednich decyzji.



5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy
5.2.1. Wykonawca moze przystapic do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu
zezwolenia Inspektora nadzoru, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2.2. Warunki wykonania podkladu pod fundamenty:

a) Uktadanie podktadu powinno nastapic bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie.

b) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byc oczyszczone z odpadkow
materiatlow budowlanych.

c¢) Ukladanie podktadu nalezy prowadzic na catej powierzchni wykopu, rownomiernie warstwami
grubosci 25 cm.

d) Catkowita grubosc wedtug projektu. Powinna to byc warstwa stala na calej powierzchni rzutu
obiektu.

e) Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od Js = 0,9
wedtug proby normalnej Proctora.

5.2.3. Warunki wykonania podkladu pod posadzki:

a) Ukladanie podktadu powinno nastapic bezposrednio przed wykonaniem posadzki.

b) Przed rozpoczeciem uktadania podioze powinno byc oczyszczone z odpadkow materialow
budowlanych.

c¢) Uktadanie podktadu nalezy prowadzic na catej powierzchni rownomiernie jedna warstwa.

d) Calkowita grubosc podktadu wedlug projektu. Powinna to byc warstwa stala na calej
powierzchni rzutu obiektu.

e) Wskaznik zageszczenia podkladu nie powinien byc mniejszy od Js=0,98 wedtug proby normalne;j
Proctora.

5.3. Zasypki

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystapic do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inspektora
nadzoru co powinno byc potwierdzone wpisem

do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki

a) Zasypywanie wykopow powinno byc wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w
nim robot.

b) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byc oczyszczone z odpadkow
materiatlow budowlanych i1 $mieci.

c¢) Ukladanie i zaggszczanie gruntow powinno byc wykonane warstwami o grubosci:

- 0,25 m — przy stosowaniu ubijakow recznych;

- 0,50 — 1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo — udarowymi (zabami) lub cigzkimi tarczami;

- 0,40 m — przy zageszczeniu urzadzeniami wibracyjnymi.

d) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Is = 0,95 wg
proby normalnej Proctora.

e) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno byc wykonane w sposob nie
powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla robot ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.3.
Sprawdzenie 1 odbior robot ziemnych powinny byc wykonane zgodnie z normami



wyszczegolnionymi w p.11.

6.1. Wykopy

Sprawdzenie 1 kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
- zgodno$¢ wykonania robot z dokumentacja,

- prawidtowos$¢wytyczenie robot w terenie,

- przygotowanie terenu,

- rodzaj 1 stan gruntu w podtozu,

- wymiary wykopow,

- zabezpieczenie 1 odwodnienie wykopow.

6.2. Wykonanie podkladow i nasypow
Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podtoza,

- materiat uzyty na podktad,

- grubos$¢ 1 rownomierno$¢ warstw podktadu,
- sposob 1 jako$¢ zageszczenia.

6.3. Zasypki

Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem,

- materialy do zasypki,

- grubos¢ 1 rownomierno$¢ warstw zasypki,
- sposob 1 jako$¢ zageszczenia.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sa:

- wykopy - /m3/;

- podktady i nasypy - /m3/;

- zasypki - /m3/;

- transport gruntu - /m3/ z uwzglednieniem odleglo$ci transportu.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete robotami ziemnymi podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych .

9. PLATNOSCI

Wykopy — placi sie za m3 gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuje:

- wyznaczenie zarysu wykopu

- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zaladowaniem na samochody 1 odwiezieniem na
wskazane przez inspektora nadzoru miejsce,

- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.
Wykonanie podktadéw i nasypoéw — placi si¢ za m3 podktadu po zageszczeniu.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatu,

- uformowanie i zageszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.

Zasypki — Placi sie za m3 zasypki po zageszczeniu

Cena obejmuje:

- zatadowanie gruntu na srodki transportu,

- przewoz na wskazana odleglos¢,



- wyladunek z rozplanowaniem z grubsza,

- utrzymanie drég na terenie budowy

10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Przydatno$¢ gruntow z wykopow do wykonania zasypek okresli Inspektor nadzoru po wykonaniu
wykopow.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

Przepisy zwiazane

PN-68/B-06050 — Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze

PN-86/B-02480 — Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziatl i opis gruntow.
BN-77/8931-12 — Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntow.



ST-2-03-LAWY FUNDAMENTOWE I SCIANY FUNDAMENTOWE,
FUNDAMENT POD ZBIORNIK ZEWNETRZNY, FUNDAMENT
POD URZADZENIA TECHNOLOGICZNE

2. MATERIALY

Materiatami do wykonania fundamentéw pod budynek :

- gotowa mieszanka betonowa z wytworni betonu C8/10, C16/20, C20/25

- stal zbrojeniowa A-IIIN(RB500)

- bloczki betonowe z betonu C16/20 o szerokosci 25 cm.

- rdzenie Zelbetowe (25x25 cm) z betonu C20/25, zbrojone stalg A-IIIN z markami stalowyi 200x200x10
mm do montazu stupow

- deski

- gwozdzie

Elementy deskowania

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym w PN-B-06251.
Deskowanie nalezy wykona¢ z materialtdw odpowiadajacym nastgpujagcym normom:
- drewno iglaste tartaczne do robdt ciesielskich wg PN-D-95017,

- tarcica iglasta do robot ciesielskich wg PN-B-06251 i PN-D-96000,

- tarcica iglasta do drobnych elementow jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002,

- gwozdzie wg BN-87/5028-12.

Mieszanka betonowa

Mieszankg betonowa C8/10, C16/20, C20/25 nalezy wykona¢ w wytwdrni betonu na podstawie
opracowanej wczesniej receptury. Receptury nalezy opracowaé do betonowania w warunkach
temperatury normalnej (+5++20°C) oraz w warunkach podwyzszonej temperatury >20°C (z
ewentualnym zastosowaniem domieszek opdzniajacych).

Projektowanie sktadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250.

Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215. Stal
zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ Swiadectwo Dopuszczenia do stosowania w
Budownictwie i atest hutniczy, w ktérym ma by¢ podane

- nazwa wytworcy

- oznaczenie wyrobu wedtug PN-82/H-93215

- numer wytopu lub numer partii

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej

- masa partii

- rodzaj obrobki cieplnej

Na przywieszkach metalowych przymocowanych dla kazdej wiazki pretow lub kregu pretow (po
dwie dla kazdej wiazki) musza znajdowac si¢ nastepujace informacje:

- znak wytworcy

- §rednica nominalna

- znak stali

- numer wytopu lub numer partii

- znak obrébki cieplnej

Kazda wigzka i krag pretow powinny mie¢ oznakowanie farbg olejna.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nast¢pujace badania:
- sprawdzenie zgodnos$ci przywieszek z zamowieniem
- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215



- sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215
- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215

- proba rozciagania wg PN/91/H-04310

- proba zginania na zimno wg PN-90/H-04408

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Jakos$¢ pretow nalezy
ocenia¢ pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.

Stal montazowa

Do montazu prgtow zbrojenia nalezy uzywacé wyzarzonego drutu stalowego

tzw. wigzalkowego o §rednicy niemniejszej niz 1.0mm.

Przy $rednicach wigkszych niz 12mm, stosowac drut wigzatkowy o $rednicy 1,5mm.

Podkladki dystansowe

Podktadki dystansowe musza by¢ mocowane do pretow.

Nie dopuszcza sig¢ stosowanie przektadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i z
tworzyw sztucznych.

3. SPRZET

Prace zbrojarskie winny by¢é wykonywane specjalistycznymi urzadzeniami gigtarskimi,
prostowarkami, nozycami i innymi stanowigcymi wyposazenie zbrojarni. Sprz¢t uzywany do
wykonania zbrojenia powinien spetnia¢ wymagania BHP

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatbw do wykonania zbrojenia powinny
odbywac si¢ tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

Transport gotowej mieszanki betonowej — samochodami ,,gruszkami’

Transport bloczkow betonowych, desek, gwozdzi — samochodami skrzyniowymi.

Skladowanie

Bloczki betonowe winny by¢ sktadowane pod zadaszeniem ostaniajagcym przed bezposrednimi opadami
deszczu. Cement w workach winien by¢ sktadowany w pomieszczeniach zamknietych ,na suchym
podtozu odizolowanym od ziemi

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty odwodnieniowe

Wykonanie taw fundamentowych, §cian fundamentowych i fundamentu pod zbiornik zewnetrzny winno
si¢ odbywa¢ w warunkach gruntu suchego.

Roboty ziemne i fundamentowe nalezy wykona¢ w okresie najnizszych pozioméw wody gruntowej i
stosowa¢ okresowe odwodnienie wykopow fundamentowych.

Odwodnienie wykopoéw Wykonawca dostosuje do warunkéw gruntowo-wodnych.

Wykonanie element6w betonowych

Wykonanie betonowych elementow powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z wykonaniem
deskowania wg PN-B-06251.

Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)

Warunki uktadania i pielggnacji betonu powinny odpowiada¢ PN-S-10040:1999 p. 2.1.4. i PN-63/B-
06251 p. 4.3. Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczego6lng starannoscig i zgodnie z zasadami
sztuki budowlanej. Betonowanie nalezy rozpocza¢ po sprawdzeniu form.

Pielegnacja i warunki rozformowania betonu

Pielggnacje nalezy wykona¢ wg PN-S-10040:1999 p. 2.1.4.8 1 PN-63/B-06251 p. 2.5. Woda stosowana
do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu
elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze



nastgpi¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci rownej 30 MPa.

Przygotowanie zbrojenia
Czyszczenie pretow

W przypadku skorodowania pretow zbrojenia lub ich zanieczyszczenia nalezy przeprowadzi¢ ich
oczyszczenie. Rozumie si¢, ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od przyjecia stali na budowie do
jej wbudowania.

Prety zatluszczone lub zabrudzone farbami mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czyscié
preparatami rozpuszczajacymi thuszcez.

Stal narazona na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda niezasolong. Stal
pokryta tuszczaca si¢ rdzg i zablocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi rgcznie lub
mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow. Stal tylko zablocong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone
odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.

Prostowanie pretow.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Dopuszcza si¢
prostowanie pretow za pomoca kluczy, mtotkéw, prostowarek i weiggarek.

Cigcie pretow zbrojeniowych

Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materialu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina si¢ z doktadnoscig do 1,0 cm. Cigcia przeprowadza
si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ rowniez ci¢cie palnikiem acetylenowym.

Nalezy ucina¢ prety dtuzsze od dlugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci i
ilosci odgiec.

Montaz zbrojenia.

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac¢ stal spawalng (PN - 91/S - 10042).

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
ulozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania
nie moze ulec zmianie.

W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie luszczacej si¢ rdzy. Nie
mozna wbudowywac stali zatluszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali ktéra byla wystawiona na dzialanie stonej wody, stan
powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajacy bezposrednio przed betonowaniem.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretow o innej Srednicy niz przewidziane
w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali. Zmiany te wymagaja zgody pisemnej
Projektanta. Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysokos$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie 1 transportowanie materialdow po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

Lgczenie pojedynczych pretow na zaklad bez spawania.

Dopuszcza si¢ taczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretow prostych, pretow z hakami
oraz zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic.

Skrzyiowanie pretow.

Skrzyzowanie pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub taczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm uzywa si¢ do taczenia pretéw o
srednicy do 12mm. Przy srednicach wigkszych nalezy stosowaé drut o $rednicy 1.5mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakos$ci elementéw betonowych
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Dla elementéw wykonywanych metoda betonowania ,,na mokro” nalezy przeprowadza¢ systematyczng
kontrole sktadnikéw mieszanki betonowej i wlasciwosci betonu wg PN-B-06250.

Kontrola jako$ci mieszanki betonowej i betonu
Zakres kontroli

Kontroli podlegaja nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu badane zgodnie z
PN-S-10040:1999, p. 3.3:

- konsystencja mieszanki betonowej;

- zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej;

- wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie (klasy betonu);

- nasigkliwo$¢ betonu;

- odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu;

- wodoprzepuszczalnos¢ betonu.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 pkt 3.3.1. i PN-88/B-06250 p. 4.2 i
6.1.

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ wg PN-88/B-06250 p. 4.3.
16.2.

Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)
Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy wykona¢ wg PN-S-10040:1999
p- 3.4.2 1 PN-88/B-06250 p. 5.1.16.3.

Sprawdzanie nasigkliwosci betonu
Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.4. PN-88/B-06250 p.
5.2.164.

Sprawdzenie odpornosci betonu na dzialanie mrozu
Sprawdzanie odpornosci betonu na dzialanie mrozu przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.5. 1
PN-88/B-06250 p. 5.3.16.5.

Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza si¢ wg PN-S-10040:1999 p. 3.4.6. i PN-
88/B-06250 p. 5.4.16.6.

Dopuszczalne tolerancje pretow zbrojeniowych

Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia

Dopuszcz.
Parametr Zakres tolerancji odchylka
Cigcia pretow dlaL<6.0m 20 mm
(L - dlugos¢ preta w/g projektu) dlaL<6.0m 30 mm
Odgiecia ( odchylenia w stosunku do potozenia dlaL<0.5m 10 mm
okreslonego w projekcie) dla0.5m<L<1.5m 15 mm
dlaL>1.5m 20 mm
Usytuowanie pretow
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do <5 mm
wymagan projektu)
b) odchylenie plusowe (h-jest calkowita gruboscia dlah<0.5m 10 mm
elementu) dla0.5m<h<15m 15mm
dlah>1.5m 20 mm
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7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa elementéw wymienionych w punkcie 1.1 jest - m3

Jednostka ~ obmiaru  robot  wykonanego  zbrojenia  betonu  jest lkg  zgodnie

z Dokumentacja Projektowa. Przyjmuje si¢ taczng dtugos¢ pretow poszezegdlnych $rednic pomnozong
odpowiednio przez ich ci¢zar jednostkowy kg/m. Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy taczeniu
pretow, przektadek montazowych i drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o
$rednicach wigkszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami Kierownika
Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug punktu 6 daly wyniki

pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej obejmuje wykonanie:

- prac przygotowawczych i pomiarowych

- szalunkow

- betonowanie

- pielegnacja betonu

- rozebranie szalunkow

- wywoz desek z szalunku

- zakup, transport i sktadowanie materiatlow

- murowanie $cian fundamentow

- oczyszczenie 1 wyprostowanie pretow

- wygiecie, przyciecie i taczenie pretdw (na styk lub na zaktad)

- montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego i spawania wraz z jego stabilizacja i
zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewngtrznych betonu

- oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia stanowigcych wiasnos¢ Wykonawcy oraz usuniecie ich
poza obreb budowy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Normy

1. PN-B-02356 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiaréw elementow
budowlanych z betonu.

2. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego.

4. PN-89/H-84023/06  Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

5. PN-82/H-93215 Prety stalowe walcowane na goraco w podwyzszonych temperaturach.

6. PN-80.H-04310 Proba statyczna rozciggania metali.

7. PN-78/H-04408 Technologiczna proba zginania
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ST-2-04-POSADZKI -Kod CPV-45430000-0

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru posadzek.

- uzupetnienie posadzki cementowe;j

- wykonanie wylewki cementowej

- uktadanie ptytek z gresu

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace na
celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

Warstwy podktadowe pod posadzki.

- Posadzki wiasciwe.

- Posadzka cementowa z cokolikami, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza rzadka zaprawa
cementowa, utozeniem zaprawy cementowej z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i
wypetieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

- Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych terakotowych lub gresowych z cokolikami
luzem, utozonych na zaprawie klejowej do plytek, z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza,
zagruntowaniem $rodkiem gruntujagcym, ustawieniem punktow wysokosciowych, sortowaniem
ptytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem 1 uloZzeniem na zaprawie klejowej oraz
wypelieniem spoin zaprawg do fugowania, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

1.4 Okreslenia podstawowe.
Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami inzyniera.

2. MATERIALY

2.1 Woda (PN-75/C-04630)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode¢ zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje 1 mut.

2.2 Piasek PN-79/B-06711.

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej, a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiar6w, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 — 0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5 — 1,0 mm,

piasek gruboziarnisty 1,0 —2,0 mm.

2.3 Cement wg normy PN-88/B-3000.
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2.4 Wyroby ceramiczne

Plytki podtogowe ceramiczne wg PN-74/B-12032.
Wiasciwosci ptytek podtogowych ceramicznych:

- barwa - wg wzorca producenta,

- nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%,

- wytrzymato$¢na zginanie nie mniejsza niz 25,0 Mpa,
- §cieralno$¢ nie wigcej niz 1,5 mm,

- mrozoodpornos¢, liczba cykli nie mniej niz 20,

- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%,

2.5 Plytki gresowe.

2.5.1 Wiasciwosci ptytek podtogowych ceramicznych 1 gresowych:
- barwa: wg wzorca producenta,

- nasigkliwos$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%,

- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa,
- §cieralno$¢ — klasa 4 lub wyzsza

- mrozoodporno$¢ - liczba cykli nie mniej niz 20,

- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 20,

- lugoodpornos$¢ nie mniej niz 90%,

- dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugos¢ 1 szerokos$¢: do 1,5mm,

- grubos¢: do 0,5mm,

- krzywizna: do 1,0mm.

2.5.2 Materialy pomocnicze:
- Klej do ptytek

2.5.3 Pakowanie:

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. Im2 ptytek.

Na opakowaniu umieszcza si¢: nazwe¢ 1 adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w
opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw tatwo tlukgcych sig
oraz napis ,, Wyrob dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB”.

2.5.4 Transport:

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $§rodkami transportu. Podloge wylozy¢ materialem
wysciotkowym grubosci ok. Sem. Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na $rodkach transportu
umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo thukacych.

2.5.5 Sktadowanie:
Piytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos$¢
sktadowania do 1,8m.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i1 elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materialy 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa podktadowa, wykonana z piasku o grubosci 10 cm zaggszczona mechanicznie.

Warstwa podktadowa wykonana z betonu B10 z zatarciem powierzchni na ostro oraz wykonaniem 1
wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:

- podkfad betonowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang
wytrzymato$¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych,

- podtoze, na ktérym wykonuje si¢ podkltad z warstwy betonowej powinno by¢ wolne od
zanieczyszczen oraz nasycone woda,

- podktad betonowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementow budynku paskiem
papy,

- w podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne,

- temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow betonowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni
nie powinna by¢ nizsza niz 5oC.

- zaprawe betonowa B15 nalezy dostarczy¢ z wytwdrni mas betonowych, zaprawa powinna mie¢
konsystencje¢ gesta plastyczna.

- zaprawe nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu, miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci roznej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z
rOwnoczesnym wyrownaniem i zatarciem,

- podktad powinien mie¢ powierzchni¢ rownag, stanowigca plaszczyzne lub pochylong, zgodnie z
ustalonym spadkiem, powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tatg przyktadang w
dowolnym miejscu nie powinna wykazywaé wigkszych przeswitow niz 5mm, odchylenie
powierzchni podktadu od plaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2mm/m 1
Smm na catej dlugosci lub szeroko$ci pomieszczenia,

- w ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2 Posadzki cementowe.

Na spoiwie cementowym mogg by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe z
zaprawy cementowej. Posadzki nalezy wykona¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢
rodzaj konstrukcji podtogi, grubo$¢ warstw, marke zaprawy, wielkos¢ spadkow, rozmieszczenie
szczelin dylatacyjnych. Podklad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywaé
wytrzymato$¢ nie nizsza — przy posadzkach z betonu odpornego na S$cieranie — 16MPa, przy
pozostatych posadzkach — 10 MPa.

W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne, oddzielajace posadzke wraz z catg
konstrukcja podtogi od pionowych elementéw budynku:

- dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie r6znigcych si¢ wymiarach,

- przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6 cm, przy czym powierzchnia pola zblizonego
do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m2 przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m2 przy
posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na S$cieranie i 12 m2 przy posadzkach
jednowarstwowych.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetlnione masg asfaltowa. Zaprawg¢ cementowa, z ktorej
wykonano posadzke nalezy doktadnie zagesci¢, a powierzchni¢ wyrownac i zatrze¢ na gtadko.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Wymagana jako$¢ powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jako$ci
lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzednym
dokumentem.
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6.2 Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialdw, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowal rowniez materialdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3 Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania robét (cieplnych,
wilgotno$ciowych), sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robot jest m2. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbidr materiatdéw 1 robdt powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz
sprawdzenie tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodno$ci materiatu z za§wiadczeniem o jako$ci, wystawionym przez producenta, powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.

8.2 Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3 Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8.4 Odbidr powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego, badanie nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa,

- sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni posadzki, badanie nalezy wykona¢ przez
ocen¢ wzrokowa,

- sprawdzenie grubo$ci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykow materiatbw posadzkowych, badania
prostoliniowosci nalezy wykonaé za

pomocg naciggnig¢tego drutu i pomiaru odchylen z dokladno$cia 1mm, a szeroko$ci spoin za
pomocg szczelinomierza lub suwmiarki,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotow; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni ulozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podtoza, dostarczenie materialow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-75/C-04630. - Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania.
PN-88/B-30000. - Cement portlandzki.

PN-79/B-06711. - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-87/B-01100. - Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okre$lenia.
PN- 74/B-30175. - Kit asfaltowy uszczelniajacy.
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ST-2-05S-ROBOTY IZOLACYJNE KOD CPV 45320000-6

2. MATERIALY

Materiatami do wykonania izolacji przeciwwilgociowych fundamentow, posadzki i $cian
budynku s3:

- Izolacja pozioma $cian — papa asfaltowa na lepiku asfaltowym

- Izolacja posadzki w budynku — folia PVC gr. min. 0,3 mm

- Izolacja pionowa $cian fundamentowych budynku

- Izolacja termiczna — styropian EPS200 gr. 5 cm

2.1 Wymagania ogélne

2.1.1Folia powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 13967:2005 (U).

Styropian powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 13163:2004.

Kleje do styropianu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 12004:2002/ A1:2003, i PNC-
89356:1998.

Wszystkie materialy do wykonania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB, dopuszczajacych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2 Do papowych izolacji nalezy stosowaé papy o wkiladach nie podlegajacych rozktadowi
biologicznemu, do ktdérych zalicza si¢ papy na tkaninie, z widkien szklanych i na welonie szklanym
oraz papy na wioknie.

2.1.3 Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na laczone materiaty i powinny wykazywac
dostateczng odporno$¢ w $rodowisku, w ktdrym zostajg uzyte, oraz nalezy tez przyczepno$¢ do
sklejanych materiatow, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i §wiadectwach
ITB.

2.1.4 Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob
wskazany w normach panstwowych i §wiadectwach ITB.

2.2 Materialy do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1 Papa asfaltowa izolacyjna.

a) Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowa¢ papg 1/400 na tekturze o
gramaturze 400g/m2.

Wymagania wg PN-89/B-27617.

- wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o r6znych krawedziach,

- powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu,

- dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjne;j,

- przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne s3 uszkodzenia powstate na skutek sklejenia si¢ papy,

- dopuszcza si¢ naderwania na krawegdziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dhuzsze niz
30mm, nie wigcej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy,

- papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie,

- wymiary papy w rolce:

- dlugos¢: 20m+0,20m, 40m+0,40m, 60m+0,60m,

- szerokos$c¢: 90, 95, 100, 105, 110cm + lcm

b) Pakowanie, przechowywanie i transport.

Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej 20cm i zwigzane
drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5mm. Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona
nalepka z podstawowymi danymi okre§lonymi w w/w normie.
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Rolki papy nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dzialaniem promieni stonecznych i w odleglosci co najmniej 120cm od grzejnikdw.

Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odleglos¢
miedzy stosami — 80 cm.

2.2.2 Roztwér asfaltowy do gruntowania. Wymagania wg PN-74/8-24622.
2.2.3 Kit asfaltowy uszczelniajacy KF. Wymagania wg normy PN-75/B-30175.
2.2.4 Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy. Wymagania wg BN-70/6112-24.

2.3 Materialy do izolacji termicznych

2.3.1 Styropian odmiany EPS200 samogasnacy do ocieplenia.
a) Wymagania:
Plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych, wstgpnie spienionych.
Dopuszcza si¢ wystgpowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:
- dla ptyt o grubosci ponizej 30mm — o glgbokosci do 4mm,
- dla ptyt o grubosci powyzej 30mm — o gleboko$ci do Smm,
Laczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm2, a powierzchnia najwiekszej
dopuszczalnej wady 10cm?2.
b) Wymiary:
- dtugos¢ - 3000, 2000, 1500,1000, 500mm — dopuszczalne odchytki + 0,5%,
- szeroko$¢ — 1200, 1000, 600, 500mm — dopuszczalne odchytki + 1,5mm,
- grubos$¢ — 20 - 500mm co 10mm — dopuszczalne odchyitki + 0,5%.
¢) Pakowanie:
Plyty styropianowe uktada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5 - 3,6 m3, przy czym wysoko$¢ stosu
nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m.
Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykietka zawierajgca nazwe¢ zaktadu, oznaczenie, nr
partii, date produkcji, ilo$¢ i pieczatke pakowacza.
d) Przechowywanie.
Plyty styropianowe nalezy przechowywaé w opakowaniu z dala od zrodet ognia.
e) Transport.
Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepisow BHP i ruchu
drogowego.

3.SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegotowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidtowe wykonanie
izolacji przeciwwilgociowych okreslonych w Dokumentacji Technicznej i SST oraz zgodnie z zatozong
technologia.

4. TRANSPORT

Transport, zaladunek, roztadunek i sktadowanie materialéow do wykonania izolacji przeciwwilgociowych
powinien odbywac si¢ tak aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Zakres wykonywanych robot

1.Przygotowanie podtoza
2.Wykonanie izolacji przeciwwilgociowych poziomych i pionowych

5.1. Przygotowanie powierzchni betonowych

Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pylu i zanieczyszczen. Nalezy
usuna¢ wszystkie luzne czgéci i substancje zaklocajace wiazanie, takie jak pylty, oleje, thuszcze,
resztki Srodkoéw pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itd. Wszelkie zaglgbienia i ubytki
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nalezy wyréwnac.

Materialy do wyréwnania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ zgodne

z zaleceniami Producenta materiatow izolacyjnych.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiadaé¢ zaleceniom podanym
w kartach technicznych stosowanych materiatow odnosnie:

- wytrzymatos$ci podtoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),

- temperatury podioza,

- wilgotnosci podtoza (maksimum 4% — chyba, Ze materiat jest przeznaczony do ukladania na
podloza o wigkszej wilgotnosci),

- wieku betonu.

5.2 1zolacje przeciwwilgociowe

5.2.1. Gruntowanie

Powierzchnie betonowe powinny by¢ gruntowane za pomocg $rodkow gruntujacych, zalecanych
przez Producenta materiatu izolacyjnego lub bedacych elementem danego systemu materiatu
izolacyjnego zgodnie z kartg techniczng producenta.

Powtloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym ze druga
warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwsze;j.

Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podtoza powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.2.2. Wykonanie warstwy izolacyjnej

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzane z zachowaniem wymagan
niniejszych ST, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych.
Metody wykonania izolacji:

- malowanie pgdzlem,

- nanoszenie walkiem,

- natryskiwanie,

- szpachlowanie,

- przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatow izolacyjnych.

Przy naktadaniu poszczegolnych warstw izolacji nalezy przestrzegac zalecanych przez
Producenta zakresow temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.
Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Zamawiajacego.

5.3 1zolacje z folii i papy

Izolacje z folii winny by¢ uktadane na poditozu zatartym ,,na gtadko”, a styki arkuszy folii zgrzane.

- Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocia z gruntu powinny
sktada¢ si¢ z jednej lub dwoch warstw papy asfaltowej, sklejonych lepikiem miedzy sobg w sposob
ciggly na calej powierzchni.

- Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda zarobowa, z
zaprawy na niej uktadanej, moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i
sklejonej wytacznie na zaktadach.

- Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy
wymaganiom norm panstwowych.

- Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem 1 pierwsza warstwa izolacji oraz migdzy
poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5mm.

- Szerokos$¢ zaktadow papy zarowno podluznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢
nie mniejsza niz 10cm. Zaklady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie.

5.4 1zolacje termiczne
5.4.1 Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno — suchym.

5.4.2 lzolacje posadzek styropianem nalezy wykona¢ na wykonanej uprzednio warstwie izolacji
przeciwwilgociowej. Ptyty styropianowe nalezy uklada¢ szczelnie na warstwie zaprawy zapewniajacej
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pelne przyleganie styropianu do podloza.Warstwy izolacyjne winny by¢ ukladane szczegdlnie
starannie. Plyty styropianowe nalezy uktadaé na styk bez szczelin. Ptyty winny by¢ przyciete na miare
bez ubytkéow i wyszczerbien. Przy ukladaniu ptyt w kilku warstwach, kazda warstwe uktadaé
mijankowo. Przesunigcie stykow winno wynosi¢ minimum 3cm.

5.4.3 Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych ptyty powinny by¢ wbudowywane w czasie
wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50cm wysokosci jednej warstwy $ciany, zmontowac ptyty, a
nastgpnie wykona¢ druga warstwe Sciany.

5.4.4 W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez
nakrycie folig lub papa).

5.4.5 Dysperbit nalezy naktada¢ recznie lub mechanicznie na suche, oczyszczone podioze. Prace
nalezy wykonywaé wytacznie przy bezdeszczowej pogodzie, w temperaturze otoczenia i podtoza od
+5°C do +30°C. Podtoze nalezy wstgpnie oczysci¢ z zanieczyszcezen i nadmiaru luznej posypki. Przed
potozeniem warstw zasadniczych podtoze nalezy zagruntowac dysperbitem rozcienczonym woda w
stosunku 1:1. Dysperbit najwygodniej nanosi¢ jest pasami o szerokosci 1,0 - 2,0 m, w warstwach o
maksymalnej grubosci ok. 1 mm. Kolejne warstwy mozna nanosi¢ po calkowitym wyschnigciu
poprzednich, co poznaje si¢ po zmianie barwy z brunatnej na czarng (czas tworzenia powloki
uzalezniony jest od warunkow atmosferycznych i np: w temperaturze +20°C wynosi okoto 6 godzin).
Do czasu wyschniecia powtoke nalezy chroni¢ przed wilgocig. Na powloki hydroizolacyjne nalezy
stosowac co najmniej dwie warstwy dysperbitu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania ogolne

Powierzchnie podlozy dla wykonania izolacji przeciwwilgociowych powinny by¢ gladkie, a nierownos$ci
oraz ubytki nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych odchylek wymiaréw wedhug PN-77/S-10040

Kontrola jakos$ci robét izolacyjnych

Kontrola wykonania rob6t izolacji polega na ogledzinach jednolitosci i ciggtosci powtoki i jej przylegania
do izolowanej powierzchni, przy czym wystepowanie zluszczen, spegkan, pecherzy itp. wad jest
niedopuszczalne.

Wymagana jako$¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jakos$ci, zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem. Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw
potwierdzajacych przez producenta ich jakos$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbioér materiatdéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen, co do zgodnoéci materialu z zas§wiadczeniem o jakosci,
wystawionym przez producenta, powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym). Wyniki odbioréw materiatdéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane
do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru robot izolacyjnych jest - 1m2 .

8. ODBIOR ROBOT

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowag i SST .
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Odbioér robot izolacyjnych powinien odbywac si¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych. Podstawe do odbioru robdt izolacyjnych powinny stanowi¢ nastepujace
dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- za§wiadczenie o jakos$ci materialéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robot zanikajacych,

- protokoty odbioru materialow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez wykonawce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci si¢ za ilo§¢ powierzchni wykonanej izolacji zgodnie z obmiarem.
Cena wykonania robo6t obejmuje :
- dostarczenie 1 zakup materialow
- oczyszczenie 1 przygotowanie podloza
- wykonanie izolacji przeciwwilgociowej poziomej z 2-ch warstw
- wykonanie izolacji przeciwwilgociowej pionowej
- oczyszczenie stanowiska prac

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano — montazowych. Czgsé¢ 1 - Roboty
og6lnobudowlane. MBiPMB i ITB, Warszawa 1977, wyd.IL.

PN-EN 13967:2005 (U) Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw sztucznych i

kauczuku do izolacji przeciwwodnej elementéw podziemnych. Definicje i wiasciwosci.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

PN-B-20132:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Zastosowania

PN — 69 / B — 10260 - Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze, oraz wytyczne i
instrukcje.

Wytyczne wykonania izolacji bitumicznych zabezpieczajacych nadziemne i podziemne cze¢sci budowli
przed wilgocig i wodg. I'TB Warszawa 1970.

Wytyczne stosowania styropianu w budownictwie ITB Warszawa 1972.

Wytyczne stosowania folii polietylenowej szerokiej w budownictwie ITB. Warszawa 1974.

Wytyczne wykonywania robot budowlano — montazowych w okresie zimowym przy temp. —150C.
Zeszyt 1. Roboty izolacyjne i pokrywcze ITB Warszawa 1973.

Wytyczne wykonania robot izolacyjnych metoda natryskowa. COB — RPI Budowlane. Katowice 1974.
Instrukcje stosowania w budownictwie kitéw trwale plastycznych jednosktadnikowych POLKIT i
OLKIT, ITB Warszawa 1979.

Instrukcja stosowania tasm dylatacyjnych z polichlorku winylu. ITB Warszawa 1973.

Swiadectwo ITB nr 351/75. Powloki izolacyjne z asfaltowych emulsji kationowych i lateksow
butadieno — styrenowych wykonane metoda natryskows.

Swiadectwo ITB nr 351/79. Plyty piléniowe porowate o podwyzszonej odpornosci na dziatanie
grzybow domowych.
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ST-2-06-KONSTRUKCJE STALOWE

2. Materialy

2.1 Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

- Shupy - poz.4, ze stali S235JR, HEB160, przykrecane do kotew stalowych. Konstrukcje stalowe nalezy
spawac spawem ciagtym. Grubo$¢ spawu g=0,7mm grubosci ciensze elementu. Po spawaniu nalezy oczysci¢
spawy ze zgorzeliny. Calg konstrukcje oczysci¢ do III stopnia doktadnosci i malowaé 2x farbg podktadowsa
epoksydowsa oraz 2x farba nawierzchniowa poliuretanowg w kolorze niebieskim RALS5010.

- Rygle dachowe - poz.3, ze stali S235JR z IN200, utozone na stupach stalowych ze spadkiem 8%. Rygle
laczy¢ na sruby M16x80 k1.8.8

- Platwie dachowe - poz.2, ze stali S235JR z RK100x100x4. Spawane montazowo do rygli spoing
pachwinowa.

- Rygle $cian ze stali S235JR z rury kwadratowej RK80x80x4 oraz z L60x60x6 w poziomie wierzchu $cian
fundamentowych.

Oryglowanie spawane montazowo do stupéw spoing pachwinowa ciaglta.

2.2. Y aczniki
Jako tgczniki wystepuja polaczenia spawane oraz potaczenia na Sruby.

- Materiaty do spawania.

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych
EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowaé elektrody ER-346 lub ER-546. Elektrody EA-146
sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obciazenia
statyczne i dynamiczne

2.3. Skladowanie materialow i konstrukcji

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Elementy cig¢zkie,
dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem.
Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢
skladowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Konstrukcj¢ nalezy uklada¢ w pozycji
poziomej na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyrownanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do
3.0 m od siebie. Elementy, ktore po wbudowaniu zajmujg polozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym
polozeniu.

2.4. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacje kierownika
budowy. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jako$ci materialow, spoin, otworéw na Sruby

- zgodnosci z projektem

- zgodnosci z atestem wytworni

- jakos$ci powtok antykorozyjnych

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza kierownik budowy wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciagarek, podnosnikow i innych urzadzen.
Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia 1 trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny
by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robot spawalniczych.
Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie z technologig spawania i
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dokumentacja konstrukcyjna.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ciecie.

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez gradu i zadziorow, zuzla i naciekow. Miejscowe nierdwnosci
zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Potaczenia spawane.

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami o szer. 15mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen. Kat ukosowania, wielkos¢ progu oraz dopuszczalne odchylki przyjmuje si¢ wg wlasciwych
norm spawalniczych. Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wicksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo
dopuszcza si¢ grubos¢ mniejsza: o 5% - dla spoin czotowych — o 10% dla pozostatych.

5.3. Polaczenia na $ruby.

Dlugo$¢ $ruby powinna by¢ taka, aby mozna bylo stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczb¢ podkladek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej niz na dwa zwoje. Sruba w otworze nie
powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji.

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkow, ktdre zapenia osiggnigcie
projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiardow konstrukcji. Kolejne elementy
moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci elementdw uprzednio zmontowanych.

Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletnos¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperow wytyczajacych

osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

- poréwna¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchylki nie powinny przekraczaé
wartosci:

Zaprojektowano wykonywanie polaczen elementéw poprzez spawanie montazowe na budowie.

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementdw powstale podczas transportu i
sktadowania.

Dopuszczalne odchyltki ustawienia geometrycznego konstrukcji.

- odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretycznej < Smm

- odchylenie osi stupa od pionu <15mm

- strzatka wygiecia = h/750 i <I5Smm

- wygiecie belki I/750 1 <15mm

- odchylka strzatki montazowej <0,2 projektowane;

6. Kontrola jakosci robét

Kontrola jakoséci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar rob6t
Jednostkami obmiaru s3:
Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych.
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9. Podstawa platnoSci
Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynno$ci wymienione w SST.

10. Przepisy zwiazane

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania i
wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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ST-2-07-OBUDOWA SCIAN I DACHU PLYTAMI WARSTWOWYMI

2. MATERIALY

Materiatem do wykonania lekkiej obudowy $cian budynku i dachu: sg ptyty warstwowe z rdzeniem ze sztywnej
pianki PIR oraz z rdzeniem z welny mineralnej w okladzinach z blachy stalowej. Blachy stalowe obustronnie
ocynkowane z powtoka poliestrowa.

2.1. Obudowa $cian zewnetrznych z plyt warstwowych z rdzeniem ze sztywnej pianki PIR w okladzinach
z blachy stalowej gr. 100mm. Blachy stalowe obustronnie ocynkowane z powtoka poliestrowg gr. min. 15um.
Plyty wykonczone w kolorze RAL 9010.

Dla ptyt z rdzeniem z pianki PIR - U = 0,22 (W/m2xK)
Piyty w uktadzie pionowym, mocowane do rygli Scian wkretami samoborujagcymi wg wytycznych
producenta.
Scianka dzialowa - z plyty warstwowej z rdzeniem ze sztywnej pianki PIR o gr. 100mm

- wspotczynnik U— 0,22 (W/m2xK)

- stopien rozprzestrzeniania ognia — NRO
2.2. Obudowa dachu - z ptyt warstwowych o z rdzeniem ze sztywnej pianki PIR w oktadzinach z blachy
stalowej. Blachy stalowe obustronnie ocynkowane z powtoka poliestrowa gr. min. 15um. Ptyty wykonczone
w kolorze RAL 9010, ptyty mocowane do ptatwi wkretami samoborujacymi wg wytycznych producenta.
- wspotczynnik U = 0,18 (W/m2xK)
- stopien rozprzestrzeniania ognia — NRO
2.3. Attyka w poziomie ptyt dachowych z blachy stalowej powlekanej, profilowanej w kolorze RAL 5010,
mocowanej do wspornikdw stalowych ocynkowanych spawanych montazowo do ptatwi i rygli dachowych

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dobdr sprzetu zapewniajacy prawidlowe wykonanie
docieplenia $cian okreslonych w Dokumentacji Technicznej i SST oraz zgodnie z zatozong technologig.

4. TRANSPORT

Transport, zaladunek, roztadunek i skladowanie materiatow do wykonania izolacji termicznej $cian
zewnetrznych powinien odbywac si¢ tak aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Piyty w uktadzie pionowym, mocowane do konstrukcji stalowej $rubami samoborujacymi, wg wytycznych
producenta.

Zakres wykonywanych robot
1. Montaz ptyt warstwowych
2. Wykonanie obrobek blacharskich

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania ogélne

Strona licowa plyt warstwowych powinna mie¢ jednakowa barwe i nie posiada¢ wgniecen. Krawedzie ptyt
powinny by¢ proste, bez zagie¢.

Kontrola jakosci robdt dociepleniowych

Kontrola wykonania rob6t dociepleniowych polega na ogledzinach réwnos$ci powierzchni licowej plyt i ich
przyleganiu do docieplanych powierzchni $cian.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robot izolacyjnych jest - 1m2 .
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8. ODBIOR ROBOT

Odchylenie powierzchni plyt warstwowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinny
by¢ wigksze niz 1 mm/1 m. Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowej i SST

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilos¢ m2 powierzchni docieplonej $ciany wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
- dostarczenie i zakup materiatow
- oczyszczenie 1 przygotowanie podioza
- ustawienie 1 rozbiorka rusztowan
- montaz plyt warstwowych
- wykonanie obrobek blacharskich wykanczajacych

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-61/B-10245 — Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.
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ST-2-08-ROBOTY POKRYWCZE KOD CPV 45260000-7

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru dla:

- wykonania obrébek blacharskich

- montazu systemoéw rynnowych

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce 1 majace na
celu:

- wykonanie obrobek blacharskich

- montaz systemOw rynnowych

1.4 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robdot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Obrébka blacharska — blacha stalowa powlekana w arkuszach.

2.2. Kominki odpowietrzajace.
Kominki wykonane z tworzywa sztucznego (PP) dostosowane wielkoscig do ksztaltu powierzchni
dachu.

2.3. Gwozdzie
Do obrébek 1 pokry¢ z blachy ocynkowanej stosuje si¢ gwozdzie ocynkowane, a do pokrycia z
blachy miedzianej, gwozdzie miedziane.

2.4. System rynnowy

Wykonane z blachy stalowej ocynkowane;j

Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowana metoda ogniowg — oraz pokryta
warstwg pasywacyjng i powtoka poliestrowg w kolorze blachy dachowej warstwowe;.

Rynny dachowe125 / rury spustowe 90.

Alternatywnie przewiduje si¢ zastosowanie systemu rynnowego z PVC.

3. SPRZET

Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap termozgrzewalnych niezbedne sa:

- maly palnik do obrobek dekarskich

- palnik gazowy dwudyskowy lub szesciodyskowy z wezem ( w przypadku zgrzewania duzych
powierzchni)



- butle z gazem technicznym propan — butan lub propan

- szpachelka

- waz do cigcia

- walek dociskowy z silikonowa rolka

- przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania

4. TRANSPORT.

Do transportu materialéw 1 urzadzen stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki transportu:

- samochod skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

- samochod dostawczy o fadownosci 0,9 ton,

- ciagnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Materialy
nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie 1 zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu. Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji
poziomej wzdhuz $rodka transportu. Jezeli dtugo$¢ elementdow z blachy jest wigksza niz dlugosé
pojazdu, wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy za- 1 wyladunku oraz przewozie na
srodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisow obowigzujacych w transporcie drogowym.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu,

ktére wptyng niekorzystnie na jakos$¢ robot 1 wlasciwosci przewozonych materialow. Przy ruchu po
drogach publicznych $rodki

transportowe muszg spetniag wymagania przepisow ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Obrobki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm
mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15 st.C. Robot nie
mozna wykonywa¢ na oblodzonych podtozach. Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy
pamieta¢ o konieczno$ci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢
zabezpieczone w sposOb umozliwiajacy przeniesienie

ruchdw poziomych i pionowych dachu w taki sposdb, aby nastgpowal szybki odptyw wody z
obszaru dylatacji.

5.2. Rynny i rury spustowe

W dachach z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty
rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie
powinien przekracza¢ 25,0 m.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny by¢ dostosowane do wielkosci
odwadnianych powierzchni dachu.

Rynny 1 rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-
B-94702:1999.

Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

- wykonane z pojedynczych czlonow odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe,

- taczone w zlaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; zlacza powinny by¢ lutowane na
catej dlugosci,

- mocowane do uchwytoéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,

- rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.



Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

- wykonane z pojedynczych czlonow odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe,

- laczone w zlaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w zlaczach poziomych na zaklad
szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

- mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 m w sposob
trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych
gniazdach,

6. KONTROLA JAKOSCI i ODBIOR ROBOT

6.1. Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania podkladéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez
Inspektora Nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy
PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokry¢

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez
Inspektora Nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) - po zakonczeniu prac
pokrywczych.

6.3.2. Pokrycie z blachy

a) Kontrola miedzyoperacyjna i1 koncowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza si¢ sprawdzajac
zgodno$¢ wykonanych robot z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN
506:2002, PN-EN502:2002, PN-EN 504:2002. PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-
1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji
techniczne;.

b) Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny, gdy wszystkie wlasciwosci materialow 1 pokrycia
dachowego s3 zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej
albo wymaganiami norm przedmiotowych.

6.4. Ogolne wymagania odbioru robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow czgsciowych. Badania w czasie
odbioru czeSciowego nalezy

przeprowadza¢ dla tych robot, do ktorych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakos$ci zastosowanych materiatow,

c) doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.

Podstawe do odbioru robdt pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajagcym odbidr czeSciowy podioza oraz poszczegdlnych
warstw lub fragmentoéw pokrycia,

¢) zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych 1 rodzaju zastosowanych materiatow,



d) protokoty odbioru materiatow i wyrobow, ktére powinny zawiera¢ zestawienie wynikow badan
miedzyoperacyjnych i koncowych,

6.5. Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
Sprawdzenie prawidlowosci potaczen poziomych i pionowych.

Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, §cian, kominow, wietrznikow, wtazow itp.
Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien.

5.6. Zakonczenie odbioru

Odbidr pokrycia blachg potwierdza si¢: protokotem, ktéry powinien zawierac:
- ocen¢ wynikéw badan,

- wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamowieniem.

6. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest :

- dla robot pokrywezych 1m? pokrytej powierzchni,

- rynny 1 rury spustowe 1m wykonanych rynien lub rur spustowych,

Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
InZyniera 1 sprawdzonych w naturze.

7. PODSTAWA PEATNOSCI

Obrobki blacharskie.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m* obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie,

- zmontowanie 1 umocowanie w podtozu, zalutowanie polaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

Rynny i rury spustowe.

Placi si¢ za ustalona ilo$¢ rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie i zalutowanie polaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i1 badania techniczne przy

odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku do
pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych
z blachy miedzianej lub cynkowe;.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy
miedzianej uktadanych na cigglym podtozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokraghych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCY-U. Definicje, wymagania i
badania.



ST-2-09-STOLARKA KOD CPV-45421000-4

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru stolarki okiennej 1 drzwiowe;j tj:

- montaz drzwi wewnetrznolokalowych

- montaz drzwi zewnetrznych stalowych ocieplonych

- montaz okien.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce 1 majace na
celu wykonanie montazu stolarki drzwiowej

1.4 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami inzyniera.

2. MATERIALY

2.1 Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami

2.2 Drzwi wewnetrzne drewniane, oscieznice drewniane.

Wykona¢ drzwi wewnetrzne ptycinowe typowe wg wykazu wg projektu budowlanego .
2.3 Okucia budowlane.

2.3.1.Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien byc wyposazony w okucia zamykajace, taczace,
zabezpieczajace i uchwytowo — ostonowe.

2.3.2.0kucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich
norm wymaganiom okreslonym w s$wiadectwie ITB dopuszczajagcym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

2.3.3.0kucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwalymi powlokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezycie, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig
olowiang lub farbg ftalowa, chromianowa przeciwrdzewna.

2.4 Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rdézne. Wyroby
nalezy uklada¢ w jednej lub kilku warstwach w odleglo$ci nie mniejszej niz 1 m od czynnych



urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.5 Stolarka drzwiowa wewnetrzna fabrycznie wykonczona.

Drzwi wewnetrzne typowe — ramiak z drewna iglastego pokryty drewnopodobng okleing.
Wypehienie skrzydta — warstwa stabilizujgca plyta widrowo-otworowa.

Drzwi zewngtrzne - typowe stalowe ocieplone wg wykazu w projekcie budowlanym, U = 1,4
W/m’K

2.6. Okna.
Zastosowa¢ okna PVC 5- komorowe biate, U=0,7 W/m2K z szybami 1 komorowymi (4/16/4) o
U=0,7 WmK.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez inzyniera.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem

indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrgbnych
opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez
odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miarg
mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Elementy moga byé przewozone
dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez inzyniera oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniami, przesuni¢ciem lub utratg statecznosci. Sposob sktadowania wg punktu 2.8.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Przygotowanie o$ciezy.

5.1.1 Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokladno$¢ wykonania os$cieza, do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic 1 oczyscic.

5.2.2 Osadzenie stolarki drzwiowe;.

Doktadnos¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robdt murowych.

Oscieznice mocowa¢ za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w o$ciezy. OS$cieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru.

Szczeliny migdzy oScieznica a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego
celu swiadectwem ITB.

Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie; W
wypadku bram bezo$cieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw kotwigcych w osciezy.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej
i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich

6.2 Ocena jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

- sprawdzenie zgodno$ci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jakos$ci materiatow, z ktorych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.



7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robot jest dla pozycji - m2 wbudowanej stolarki w §wietle o$cieznic.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty wymienione w SST podlegaja zasadom odbioru robot zanikajgcych. Odbior
obejmuje wszystkie materiaty podane

w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczegdlnione w punkcie 5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem 1 ewentualnym obiciem
listwami,

- dopasowanie 1 wyregulowanie,

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-10085. - Stolarka budowlana. Okna 1 drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180. - Roboty szklarskie. Warunki 1 badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050. - Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000. - Okucia budowlane. Podziat.

PN-75/B-96000. - Tarcica iglasta.

BN-70/B-5028-22. - Gwozdzie stolarskie. Wymiary.

BN-75/6753-02. - Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-79/7150-02. - Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
BN-67/6118-25. - Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32. - Pokost Iniany.

BN-70/6113-67. - Farby olejne do gruntowania ogolnego stosowania.
BN-70/6113-44. - Farby olejne 1 ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania.
BN-71/6113-46. - Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.
BN-79/6115-38. - Emalie olejno - zywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego B-2-1 (PR-5) 84.



ST-2-10-RUSZTOWANIA STALOWE

2. MATERIALY

Szkielet rusztowania rurowego sktad si¢ z:
- dwoch rzedow stojakéw polaczonych ze sobg podtuznicami , poprzeczkami i krzyzulcami
- facznikéw krzyzowo-obrotowych
- pomostéw drewnianych roboczych itp

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobdr sprzetu zapewniajacy prawidtowe
wykonanie rusztowan stalowych okreslonych w Dokumentacji Technicznej i SST.

4. TRANSPORT

Transport materiatbw do wykonania rusztowan stalowych na tren budowy — samochodami
skrzyniowymi. Zatadunek, transport, roztadunek papy, rynien i rur spustowych powinien
odbywac sie tak aby zachowac ich dobry stan techniczny.

4.1. SKEADOWANIE

Materialy do wykonania rusztowan winny by¢ sktadowane pod zadaszeniem , na suchym
podtozu odizolowanym od ziemi..

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania rob6ot wg.. ,,Wymagania og6lne”.
Zakres wykonywania robot.

Wykonanie rusztowan stalowych obejmuje
- montaz rusztowania wraz z utozeniem pomostow drewnianych roboczych
- zabezpieczenie rusztowania od piorundéw za pomocg urzadzen piorunochronnych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt wg. ,, Wymagania ogdlne”
7. OBMIAR ROBOT
Wykonanie rusztowan m? stalowych i ich demontaz — m?
8. ODBIOR ROBOT
Odbior robdt powinien wykonaé Kierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru pod katem :

- przymocowania stupkow stalowych do podtoza

- regulacji stupkéw
- ulozenia ptyt w poziomie / wyeliminowanie klawiszowania ptyt
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa — za okres wykorzystywania rusztowan — m-g
10. PRZEPISY ZWIAZANE
M-47900-2 — ,Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania z rur,, oraz z

Warunkami technicznymi wykonania 1 odbioru rob6t budowlano — montazowych.
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